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Hrvatski Simboli

Dolje navedeni simboli mogli bi biti od vaznosti za uporabu
. vaseg radnog stola. Upamtite simbole i njihovo znacenje.
Sigurnosne napomene Ispravna interpretacija simbola pomoci ¢e vam da bolje i

sigurnije upotrebljavate radni stol.

Opce sigurnosne napomene

Procitajte sva upozorenja i upute priloZzene

uz radni stol i elektricni alat koji treba

montirati. Propusti do kojih moze dodi uslijed

nepridrzavanja sigurnosnih napomena i uputa

mogu uzrokovati elektricni udar, pozar i/ili
teske ozljede.

Simboli i njihovo znacenje
Maksimalna nosivost (elektricni alat +
izradak) radnog stola iznosi 160 kg.

Sigurnosne napomene za radne stolove

» lzvucite utika¢ iz uticnice i/ili izvadite aku-bateriju iz
elektricnog alata prije namjestanja alata ili zamjene Namjenska uporaba
pribora. Nehoti¢no pokretanje elektri¢nih alata moze
prouzrociti nezgode.

» Prije montaze elektricnog alata ispravno montirajte
radni stol. Besprijekorna montaza je vazna kako bi se
izbjegla opasnost od urusavanja.

» Sigurno pricvrstite elektricni alat na radni stol prije
uporabe. Klizanje elektri¢nog alata po radnom stolu moze
dovesti do gubitka kontrole nad njim.

» Radni stol stavite na ¢vrstu, ravnu i vodoravnu
povrsinu. Ako se radni stol moze otklizati i klimati, ne

Opis proizvodairadova

Radni stol je namijenjen za prihvat sljedecih Bosch
stacionarnih pila (stanje 2026.01):
- EXCM341-305GD (3601 M238..)

- GCM85S(3601L160..)

- GCM85SJ(3601L162..)

- GCM800S(3601L161..)

- GCM80SJ(3601M190..)

- GCM800SJ(3601M190..)

moZete ravnomjerno i sigurno voditi izradak. - GCM8SJL(3601M191..)
» Ne preoptereéujte radni stol i ne koristite ga kao - GCM 8 SDE (3601 M192..)

ljestve ili skelu. Preopterecenie ili stajanje na radnom

stolu moZe dovesti do toga da se teZiste radnog stola - GCM10(0601B200..)

pomakne prema gore i on Ce se prevrnuti. - GCM 10J/GCM 10M (3601 M202..)
» Pazite da su tijekom transporta i rada zategnuti svi - GCM10S(0601B205..)

vijci i spojni elementi. Kompleti prihvata elektricnog - GCM10SD (0601B225..)

alata uvijek moraju biti fiksno blokirani. Labavi spojevi ~ GCM10GDJ (3601 M270..)

mogu dovesti do nestabilnosti i nepreciznih postupaka

piljienja.

- GCM12(0601B210..)
- GCM12SD(0601B235..)
- GCM 12 SDE (3601 M231..)

» Montirajte i demontirajte elektricni alat samo kada je
u transportnom poloZaju (za napomene za transportni
polozaj pogledajte takoder upute za uporabu

odgovarajuceg elektricnog alata). Elektricni alat inace - GCM12GDL (3601 M236..)
moze imati tako nepovoljno teziste da ga ne mozete
sigurno drZati. - GCM 350-216 (3601 M490..)
» Radite s elektri¢nim alatom priévrséenim na komplet - GCM350-254 (3601 M226..)
prihvata iskljucivo na radnom stolu. Bez radnog stola
komplet prihvata s elektri¢nom alatom ne stoji sigurno i - GCM 18v-216D (3601 M510..)
moze se prevrnuti. - GCM 18V-216DC (3601 M470..)
» Pobrinite se da dugacki i teski izradci ne izbace radni - GCM 18V-254D (3601 M511..)
stol iz ravnoteZe. Dugacki i teSki izradci moraju biti - GCM 18v-305GDC (3601 M430..)
podlozZeni ili poduprti na slobodnom kraju.
» Kod uvlacenjaiili razvlacenja radnog stola ne stavljajte - GTM12(3601M150..)
prste blizu zglobova radnog stola. Prsti bi se mogli - GTM12JL (3601 M150..)
prignjeciti.

Zajedno s elektri¢nim alatom, radni stol je namijenjen za
skracivanje dasaka i profila.
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Prikazani dijelovi

Numeriranje prikazanih komponenti odnosi se na prikaze na
stranicama sa slikama koje se nalaze na poCetku ove upute.

(1)  Naslonizratka

(2)  Produzetak stola

(3)  Rucicaza fiksiranje produzetka stola

(4)  Rucicazafiksiranje grani¢nika duzine

(5)  Granicnik duZine

(6)  Komplet prihvata

(7)  Rucica zafiksiranje naslona izratka

(8)  Rucica za fiksiranje kompleta prihvata

(9)  Nogapodesiva po visini

(10)  Nazubljeni vijak M6 x 46

(11)  Sesterokutni vijak M8 x 38 (pri¢vréc¢ivanje
elektricnog alata)

(12) Podlozna plocica

(13) Sigurnosna plocica

(14) Sigurnosni zatik

(15)  Kontramatica

(16) Pomicna matica

(17) Vijak za namjestanje kompleta prihvata

Tehnicki podaci

Katalo$ki broj 3601 M123..
Duljina radnog stola bez mm 1265
produZetka stola

Duljina radnog stola s mm 2615
produZetkom stola

Visina radnog stola mm 855
Maks. nosivost (elektricni alat + izradak)

Bez produzetka stola

- kompleti prihvata kg 160
S produzetkom stola

- kompleti prihvata kg 110
- po produzetku stola kg 25
Tezina kg 18,7
Montaza

Opseg isporuke

PridrZavajte se prikaza opsega isporuke na
yd & pocetku uputa za uporabu.

-

Prije montaze radnog stola provjerite jesu li isporuceni svi
dolje navedeni dijelovi:

Hrvatski |9

Br. Naziv Koli¢in
a
Radni stol GTA 2600 1
(6) Komplet prihvata 2
(8) Rucica za fiksiranje kompleta prihvata 2
(1) Naslon izratka 2
(5) Granicnik duzine 2
Set za pric¢vrsc¢ivanje sastoji se od:
(10)  Nazubljeni vijak M6 x 46 2
(11)  Sesterokutni vijak M8 x 38 4
(12)  Podlozna plocica 4
(13)  Sigurnosna plocica 4
(4) Rucica za fiksiranje granicnika duzine 2

Potreban alat dodatno uz opseg isporuke:
- krizni odvija¢
- klju¢ za vijke, podesiv

Montaza radnog stola

Sve isporucene dijelove oprezno izvadite iz njihove

ambalaze.

Uklonite sav ambalazni materijal.

Postavljanje radnog stola (vidjeti slike A1-A2)

- Stavite radni stol s nogama prema gore na pod.

- Pritisnite sigurnosni zatik (14) prema unutra i zakrecite
nogu prema gore sve dok se sigurnosni zatik ponovno
cujno ne uglavi.

Ponovite ovaj radni korak s ostalim trima nogama.

- Okrenite radni stol u Zeljeni poloZaj.

Provjerite je li radni stol stabilan i jesu li uglavljeni svi
sigurnosni zatici.

Pritom ¢e vam noga podesiva po visina (9) pomo¢i da

izravnate radni stol.

- Otpustite kontramaticu (15) i uvrnite ili odvrnite nogu sve
dok ne izravnate radni stol i sve dok sve Cetiri noge ne
budu na podu.

Montaza grani¢nika duZine i naslona izratka

(vidjeti slike B1-B2)

- Zavijte grani¢nik duzine (5) pomocu vijka (10) i rucice za
fiksiranje (4) s naslonom izratka (1).

- Utaknite naslon izratka (1) u produzetak stola (2).

- Zablokiranje naslona izratka pritegnite rucicu za
fiksiranje (7).

- Ponovite ove radne korake s drugim naslonom izratka.

Priprema radnog stola

Priprema kompleta prihvata (vidjeti slike C1-C4)

- Uvrnite rucicu za fiksiranje (8) u odgovarajuci provrt
kompleta prihvata (6).

- lzmjerite razmak x izmedu provrta za montazu na svojem
elektriénom alatu.
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- Pozicionirajte komplete prihvata (6) na sredini radnog
stola i na odgovarajuc¢em razmaku x jedan od drugog.

- Pritegnite rucice za fiksiranje (8). Time su kompleti
prihvata fiksno pozicionirani na radnom stolu.

Pri¢vrséivanje elektricnog alata na komplete prihvata

(vidjeti sliku D)

- Stavite elektricni alat u transportni polozaj. Napomene za
transportni poloZaj mozete naci u uputama za uporabu
odgovarajuceg elektricnog alata.

- Pozicionirajte pomi¢ne matice (16) u kompletima
prihvata prema provrtima za montazu na elektricnom
alatu.

Napomena: Kroz poprecni prorez u kompletu
prihvata (6) mozete priCvrstiti i elektricne alate s
pomaknutim provrtima za montazu.

- Pricvrstite komplet prihvata (6) i elektricni alat
Sesterokutnim vijcima (11), sigurnosnim plo¢icama (13)
i podloskama (12) iz seta za pricvrséivanije.

Rad

Upute zarad

Izradak uvijek ¢vrsto drZite, posebno pri duzim, tezim
rezovima. Nakon odrezivanja izratka teziste se moze toliko
nepovoljno premjestiti da se radni stol moze prevrnuti.

Ne preopterecujte radni stol. Pazite uvijek na maksimalnu
nosivost radnog stola.

Priprema naslona izratka

Dugacki izradci moraju biti podlozeni ili poduprti na
slobodnom kraju.

Produzenje radnog stola (vidjeti slike E1-E2)
Radni stol moZe se produziti na obje strane.

- Svoj dugacki izradak stavite na stol za piljenje elektri¢nog
alata.

- Otpustite rucicu za fiksiranje (3) i povucite produzetak
stola (2) do zeljenog razmaka prema van.

- Ponovno pritegnite rucicu za fiksiranje (3).

- Otpustite rucicu za fiksiranje (7) i prilagodite visinu
naslona izratka (1) tako da va$ izradak ravno nalijeze.

- Ponovno pritegnite rucicu za fiksiranje (7).

Piljenje izradaka jednake duzine (vidjeti sliku F)

Za jednostavno piljenje izradaka jednake duzine mozete

koristiti grani¢nik duzine (5).

- Otpustite rucicu za fiksiranje (4) i pozicionirajte granicnik
duzine (5) na Zeljenom razmaku od lista pile elektricnog
alata.

- Ponovno pritegnite rucicu za fiksiranje (4).

Provjera i namjestanje osnovnih postavki

- Skinite elektri¢ni alat s kompleta prihvata.
Kako bi se postigla sigurna funkcija, nakon intenzivne
uporabe morate provjeriti osnovne postavke radnog stola i

po potrebi ih namjestiti. Za to je potrebno iskustvo i

odgovarajuéi specijalni alat.

Namjestanje kopce kompleta prihvata (vidjeti sliku G)

Kopcu koja blokira komplet prihvata (6) pomocu rucice za

fiksiranje (8) na radnom stolu eventualno trebate namjestiti

nakon intenzivne uporabe radnog stola.

- Zakrenite komplet prihvata (6).

- Okrenite vijak za namjestanje (17) u smjeru kazaljke na
satu ako se komplet prihvata unato€ ¢vrstom pritezanju
rucice za fiksiranje (8) ne moze blokirati na radnom stolu.
Okrenite vijak za namjestanje (17) u smjeru suprotnom
od kazaljke na satu ako komplet prihvata istovremeno na
dosjeda na obje vodilice (sprijeda i straga) radnog stola.

- Provjerite Cvrst i ispravan dosjed kompleta prihvata i
eventualno ponovite namjestanje.

- Ponovite radne korake s drugim kompletom prihvata.

Odrzavanje i servisiranje

Servisna sluzba i savjeti o uporabi

Hrvatski

Tel.: +38512958 051

Poveznicu na nase adrese servisa i uvjete jamstva mozete
pronadi na zadnjoj stranici.

U slucaju upita ili narucivanja rezervnih dijelova, molimo vas
obavezno navedite 10-znamenkasti kataloski broj s tipske
plocice proizvoda.

Zbrinjavanje
Radne stolove, pribor i ambalazu treba dovesti na ekoloski
prihvatljivo recikliranje.
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
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